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ประสิทธภิาพ

TPS/i เป็นหนึ่งในระบบเชื่อมท่ีล้ำ �สมยัท่ีสดุ โดยสามารถ
ประจุไฟฟ้าได้สงูสดุถึง 600 A ซึ่งตอบโจทยค์วามต้องการ
สงูสดุสำ�หรบัทัง้งานเหล็กกล้า สเตนเลสสตีล และอะลมูเินียม 
อุปกรณ์อัจฉรยิะ โครงสรา้งแยกสว่น และตัวเลือกการขยาย
มากมายจะใหค้วามยดืหยุน่และประสทิธภิาพท่ีจำ�เป็นสำ�หรบั
การใชง้านทกุรูปแบบ 

เมื่อม ีTPS/i เท่ากับคณุมโีซลชูนัท่ีสมบูรณ์แบบอยูท่ี่ปลายนิ้ว
พรอ้มรบัความท้าทายของวนัพรุง่นี้ ดังนัน้คณุจะได้ปลดปล่อย
ศักยภาพได้อยา่งเต็มเป่ียม

ติดตัง้วนันี้เพื่อพรอ้ม
รบัความท้าทายด้าน
การเชื่อมในวนัพรุง่นี้



Hohe
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ประสิทธภิาพ
สำ�หรบัทกุความ
ท้าทายในทกุวนั

สงู
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TPS/i

TPS/i มตัีวเลือก
กำ�ลังไฟฟ้าในหมวดหมู ่320i C, 400, 500

และ 600 A พรอ้ม
การระบายความรอ้นด้วยแก๊สหรอืน�้ำ

ภาพรวมของรุน่ TPS/i:

ซรีสี์

TPS 320i | ระบายความรอ้นด้วยน�้ำTPS 320i C | ระบายความรอ้นด้วยแก๊ส
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สว่นสนับสนุนสำ�หรบัเครื่องปรบัแรงดันไฟฟ้าสำ�หรบัการซมึลึกและความยาว
ในการอารก์จะรบัรองผลลัพธค์ณุภาพสงูสดุ

ซอฟต์แวรแ์อปพลิเคชนั หัวเชื่อมและ สว่นประกอบอ่ืน ๆ ของเรามกีาร
พฒันาต่อเนื่องโดยอิงตามความต้องการของผูใ้ช ้ดังนัน้ TPS/i จงึปรบัตัว
เขา้กับความท้าทายด้านการเชื่อมทัง้หมดได้โดยไมเ่ปลืองแรง

หน้าจอสมัผัสปรบัแต่งได้แสดงผลได้ถึง 30 ภาษา 
ด้วยนวตักรรมหน้าจอสมัผสั คณุจะตัง้ค่าพารามเิตอรก์ารเชื่อมทัง้หมดได้
อยา่งรวดเรว็และง่ายดาย เมนูตัง้ค่าได้มากกวา่ 30 ภาษา พรอ้มอินเทอรเ์ฟซ
ท่ีผูใ้ชใ้ชง้านง่าย

ขยายได้อยา่งอเนกประสงค์ด้วยแพก็เกจซอฟต์แวร ์(แพก็เกจการเชื่อม)

TPS/i มโีครงสรา้งแบบแยกสว่นพรอ้มแพก็เกจซอฟต์แวรป์รบัแต่งได้จงึ
สามารถปรบัใหเ้หมาะสมกับขอ้กำ�หนดการเชื่อมแต่ละงานอยา่งง่ายดาย

TPS/i – ขอ้ดีสำ�หรบัคณุ

TPS 400i TPS 500i TPS 600i

ใชง้าน
ง่าย

ตะเขบ็เชื่อม
คณุภาพสงู

ความยดืหยุน่
สงูสดุ

การเชื่อม
ท่ีรองรบั
อนาคต
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อยูใ่นสายตา

–– ปรบัแต่งได้ 
เขา้ถึงพารามเิตอรก์ารเชื่อมท่ีต้องการทัง้หมดได้
โดยตรง

–– ขอ้มูลสรุปในท่ีเดียว 
พารามเิตอรง์านทัง้หมดสามารถเขา้ถึงได้ผา่นเมนูแรก

–– ต้ังค่า Easy Jobs 5 รายการขึน้ไปท่ีเขา้ถึงได้ทันที  
ตัง้ค่างานเชื่อมท่ีใชน้้าได้อยา่งรวดเรว็และง่ายดาย

–– แค่ 2 คลิก 
เปล่ียนระหวา่งพารามเิตอรค์ณุลักษณะ/กระบวนการ
อยา่งฉับไว

–– รอ้ยลวดได้ง่ายกวา่ท่ีเคย
–– หน้าจอสมัผัสสขีนาด 7 นิ้ว 

แสดงขอ้ความ
–– ใชง้านง่าย 

ใชง้านได้ง่ายดายแมใ้สถ่งุมอืเชื่อม
–– 	ภาษา 

เลือกเปล่ียนเมนูได้ถึง 30 ภาษา

มคีำ�อธบิายในตัว
เขา้ใจง่าย และ
เชื่อถือได้

ทกุค่า

ปุ่มหมุน/ปุ่มกดเพื่อการใช้
งานท่ีรวดเรว็
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รอ้ยลวด

ตัง้ค่าพารามเิตอร์
การเชื่อมอยา่ง
รวดเรว็และ
ง่ายดาย

ใชง้านด้วยการกดปุ่มเดียว:  
คณุสามารถป้อนลวดเชื่อมผา่นชุดสาย
ท่อและหวัเชื่อมได้ไมว่า่จะผา่นเครื่อง
ป้อนลวด ระบบเชื่อม หรอืไกหวัเชื่อม 
โดยไมต้่องเปิดมว้นป้อนลวดแต่อยา่ง
ใด เครื่องป้อนลวดหยุดทำ�งานอัตโนมติั
เมื่อลวดแตะกับชิน้งาน

แนวคิดการใชง้าน
ท่ีเป็นภาพกราฟิก
แบบไดนามกิ

ไฟสถานะและชารจ์เรว็

พารามเิตอรห์ลัก

ปุ่มรอ้ยลวด

หน้าจอสมัผสั

โหมดเต็มหน้าจอปรบัแต่งได้
พรอ้ม Easy Jobs เรยีกใช้
งานได้ตามต้องการ

การทดสอบแก๊ส

สนาม NFC เชน่ สำ�หรบัการจดัการ
ผูใ้ชแ้ละล็อก/ปลดล็อกระบบเชื่อม
ด้วยบตัร NFC หรอืพวงกญุแจ
คียฟ็์อบ
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ตะเขบ็เชื่อม
เป้าหมายของ
ชา่งเชื่อมทกุคน

ท่ีสมบูรณ์แบบ:

โปรดดรูายละเอียดเพิม่เติมได้ท่ี: 

www.tps-i.com
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ตัง้ค่าตามต้องการได้อยา่งรวดเรว็และง่ายดาย: เป็น
ไปได้แล้วแต่การใชง้านโดยไรปั้ญหา
โครงสรา้งแยกสว่นและการอัปเดตซอฟต์แวรเ์ป็น
ประจำ�ขยายฟังก์ชนัการใชง้านของระบบ ชว่ยใหผู้ใ้ช้
มกีารกำ�หนดค่าระบบท่ีสมบูรณ์แบบเหมาะสมกับทกุ
ความท้าทาย 
มกีระบวนการมาตรฐานหรอืพลัสใ์ชไ้ด้ในแพก็เกจ
พื้นฐาน แพก็เกจการเชื่อมขัน้สงู เชน่ LSC, PMC 
หรอื CMT มจีำ�หน่ายสำ�หรบังานเชื่อมท่ีซบัซอ้นเป็น
พเิศษ

ยดืหยุน่เต็มท่ี

งานเชื่อมทกุงานมคีวามท้าทายเป็นพเิศษในตัว
เอง ไมว่า่จะเป็นอะลมูเินียม หรอืเหล็กกล้าล้วน 
เหล็กกล้าประสมต�่ำหรอืสงู ซึ่งท�ำใหจ้�ำเป็นต้องปรบั
แต่งโซลชูนัใหเ้หมาะสม ดังนัน้แพก็เกจของเราจงึมี
ลักษณะหลากหลายแบบ เชน่ เสน้โค้งลักษณะท่ี
ปรบัใหเ้หมาะกับงานเชื่อมท่ีเฉพาะเจาะจงได้ วธินีี้
ท�ำใหค้ณุไมต้่องปรบัแต่งพารามเิตอรอุ์ปกรณ์ท่ีมกั
เปลืองแรงและเสยีเวลานาน โดยคณุสามารถตัง้ค่า
เสน้โค้งลักษณะท่ีก�ำหนดค่าล่วงหน้าไวแ้ล้วได้อยา่ง
สะดวกสบายบนระบบเชื่อม ซึ่งทัง้ประหยดัเวลาและ
รบัรองคณุภาพการท�ำงานซ�้ำได้ผลลัพธค์งเดิม

คณุลักษณะท่ีใชส่ำ�หรบัทกุ
งานเชื่อม

พื้นท่ีใชง้าน แพก็เกจการเชื่อม 
Standard

แพก็เกจการเชื่อม LSC แพก็เกจการเชื่อม Pulse แพก็เกจการเชื่อม PMC แพก็เกจการเชื่อม CMT

แผน่โลหะหนาสงูสดุ 1มม.

แผน่โลหะหนาระหวา่ง 1 และ 3 มม.

แผน่โลหะหนา 3 มม. ขึ้นไป

การเชื่อมในตำ�แหน่ง

ความเรว็ในการเชื่อม

การเชื่อมด้วย CO2
 100%

การป้องกันเมด็โลหะกระเด็น

วสัดุ

เหล็กกล้า

โครเมยีมนิกเกิล

อะลมูเินียม

วสัดอ่ืุน ๆ
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การอารก์ถ่ายโอนแบบ
จุม่ฉบบัปรบัปรุง

หลักการ LSC ของการจุดอารก์แบบซอฟต์ 
(soft reignition) สรา้งความแตกต่างอยา่ง
ชดัเจนจากการอารก์ถ่ายโอนแบบจุม่ฉบบั
มาตรฐาน ซึ่งการลัดวงจรจะแก้ไขได้ด้วยกระแส
ไฟฟา้ระดับต�่ำ ผลลัพธ:์ กระบวนการเชื่อมท่ีมี
เสถียรภาพ

LSC

Low Spatter Control (LSC)

–– แก้งานน้อยลง
–– ใชว้สัดเุติมน้อยลง
–– งานคัดท้ิงน้อยลง
–– ทำ�ความสะอาดลดลงและลดชิน้สว่นสกึหรอ

ชว่ยประหยดั

ขอ้ดีสำ�หรบัคณุ
เมด็โลหะกระเด็นลดลงสงูสดุ 75%*

–– เหมาะสำ�หรบัการเชื่อมท่ีนอกเหนือจากท่าราบ
และแนวนอน (out-of-position welding)

–– คณุสมบติัของ LSC สนับสนุนการเชื่อมใน 
ท่าแนวราบได้เป็นอยา่งดี

–– อารก์อันทรงพลังรบัรองการขึ้นรูปฐานใน 
ท่าเชื่อมเหนือศีรษะได้เป็นอยา่งดี

เชื่อมเรว็ขึน้ 4.5 เท่า**

* เปรยีบเทียบกับการอารก์มาตรฐานท่ีความเรว็ลวด 6 เมตร/นาที / เหล็กกล้าล้วน หนา 5 มม. 

** เปรยีบเทียบกับเท่ียวเชื่อมฐาน TIG
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PMC ใหลั้กษณะพลัสต์ท่ีเหมาะสม จงึหมายถึงการเชื่อม
คณุภาพสงูด้วยความเรว็สงู มเีครื่องปรบัแรงดันไฟฟ้าสำ�หรบั
การซมึลึกและความยาวในการอารก์ชว่ยใหก้ารควบคมุ 
อารก์ง่ายดายกวา่ท่ีเคย

PMC – Pulse Multi Control

PMC
การอารก์แบบพลัสท่ี์ดีขึ้น

–– เสถียรภาพของกระบวนการดีขึ้นเนื่องจาก
เครื่องปรบัแรงดันไฟฟ้าสำ�หรบัความยาวใน 
การอารก์และการซมึลึก

–– การจุดอารก์ไรเ้มด็โลหะกระเด็น (SFI)

ขอ้ดีสำ�หรบัคณุ
การอารก์แบบพลัสท่ี์ดีขึน้ 

–– การซมึลึกมากขึ้น 60%

–– ความเรว็ในการเชื่อมสงูขึ้น 15%

–– ใชพ้ลังงานน้อยลง 15%

คณุสมบติั 
การเชื่อมดีขึน้* 

–– ได้ตะเขบ็เชื่อมแนวตัง้ขึ้นท่ีดีท่ีสดุโดยไมต้่อง
แกวง่หวัเชื่อมด้วย PMC mix 

–– ควบคมุได้ 100% เนื่องจากการควบคมุท่ี
แมน่ยำ�เป็นพเิศษ

–– ลกูคล่ืนแนวเชื่อมแบบ TIG ด้วย PMC 
Ripple Drive

ตะเขบ็เชื่อมคณุภาพสงูและดสูวยงาม

* เปรยีบเทียบกับการอารก์แบบพลัสต์ามปกติ
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–– เหมาะกับเหล็กกล้าความเหนียวสงู
–– ไมไ่ด้รบัผลกระทบจาอิทธพิลภายนอก (การ

เปล่ียนระยะยื่นของลวดเชื่อม พื้นผวิชิน้งาน)*

–– เหมาะกับ CO
2
 100%

–– เมด็โลหะกระเด็นลดลง 99%*

–– ความรอ้นลดลง 33% ลดการผดิรูป*

–– การจุดอารก์ไรเ้มด็โลหะกระเด็น (SFI)

ขอ้ดีสำ�หรบัคณุ
การอารก์ท่ีเสถียร

แก้งานน้อยลง

–– ความเรว็สงูแต่มกีารซมึลึกเหมอืนเดิม
–– เชื่อมโลหะบางได้อยา่งรวดเรว็

เชื่อมเรว็ขึน้

ฉับไว เยน็ และ
แทบไมม่เีมด็
โลหะกระเด็น

CMT

การเชื่อมท่ีมเีสถียรภาพสมบูรณ์ด้วยการถ่ายเทน�้ำโลหะแบบเยน็
ประเภทการหยดน�้ำโลหะแบบเจาะจงสงูลดการใชค้วามรอ้นจนเหลือ
น้อยท่ีสดุ การดึงลวดเชื่อมกลับยงัชว่ยลดเมด็โลหะกระเด็นด้วย  
ไมว่า่จะใชก้ารเชื่อมติดหรอืเชื่อมประสานมาก่อน ตอนนี้สามารถใช ้
CMT แทนได้แล้ว

* ภายใต้สภาวะในหอ้งปฏิบติัการ

Cold Metal Transfer (CMT)
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–– สำ�หรบัวสัดทุกุประเภทหนาสงูสดุ 3 มม.

–– ไมต้่องคำ�นึงถึงท่าทาง (สามารถเชื่อมแนวตัง้ขึ้นได้)
–– ตะเขบ็ลกูคล่ืนและตะเขบ็ท่ีมองเหน็ได้
–– สามารถจุดอารก์ได้ดีขึ้นและสะอาดขึ้นได้ด้วยหวัเชื่อม PullMig

–– เปล่ียนกำ�ลังการเชื่อมระหวา่งจุดทำ�งานสองจุด 
–– ตะเขบ็แบบลกูคล่ืน 
–– เชื่อมได้ในทกุท่าทางโดยไมต้่องปรบัพารามเิตอร์

SynchroPuls

ม ีSFI 
(การจุดอารก์ไรเ้มด็โลหะกระเด็น)

ไมม่ ีSFI 
(การจุดอารก์ไรเ้มด็โลหะกระเด็น)

สำ�หรบัเสน้โค้งลักษณะทกุรูปแบบ

Interval และ
SynchroPuls

การเชื่อมจุดเกยไมเ่พยีงแต่สรา้งตะเขบ็เป็นลกูคล่ืนเท่านัน้ การปรบัการ
เชื่อมปกติและเวลาหยุดได้ยงัชว่ยลดการใชค้วามรอ้นเพิม่เติม ดังนัน้จงึลด
ความผดิรูปของวสัดบุาง สามารถจุดอารก์ได้อยา่งปลอดภัยและสะอาดใน
ทกุรอบด้วยการจุดอารก์ไรเ้มด็โลหะกระเด็น (SFI)

การเชื่อมท่ีนอกเหนือจากท่าราบและแนวนอนไมเ่คยง่ายขนาดนี้มาก่อน 
ขอ้เท็จจรงิท่ีการใชพ้ลังงานสามารถปรบัได้ง่ายทำ�ให ้Synchropuls เหมาะ
เป็นพเิศษสำ�หรบัการเชื่อมอะลมูเินียม ถึงแมจ้ะเชื่อมในท่าทางท่ีลำ�บากท่ีสดุ

การเชื่อมจุดเกย

การเปรยีบเทียบ SFI
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หวัเชื่อมสองหวั 
แกนลวดสองชุด ระบบเชื่อม
หนึ่งเดียว เครือ่ง

ป้อนลวดคู่

มอัีตราการเติมสงูเป็นไปได้ด้วยการป้อนลวดเชื่อมคงท่ีสงูสดุ 25 เมตร/

นาที โดยไมส่ง่ผลกระทบต่อคณุภาพการเชื่อม

เปล่ียนเสน้ลวดกระบวนการได้ด้วยการกดปุ่มเดียว ซึ่งอาจสัง่การผา่น
ไกของหวัเชื่อม เปล่ียนโดยตรงท่ีเครื่องป้อนลวด หรอืบนระบบเชื่อม
ก็ได้ การเปล่ียนเป็นไกหวัเชื่อมของเสน้ลวดท่ีใชง้านอยูเ่กิดขึ้นในไมก่ี่
มลิลิวนิาที

เพิม่อัตราการเติม

กดปุ่มเดียวก็เพยีงพอ
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เครือ่ง
ป้อนลวดคู่

มลีวดเชื่อม 2 ชุดพรอ้มใชง้านท่ีปลายนิ้ว เครื่องป้อนลวดคู่ทำ�ให้
การเปล่ียนโลหะเติมทัง้ง่ายและฉับไว มตัีวเลือกแกนลวด 300 หรอื 
450 มม.โดยมเีสน้ผา่ศูนยก์ลางลวด 0.8–1.6 มม. หมายความวา่ 
คณุจะมวีสัดกุารเชื่อมท่ีเหมาะสมพรอ้มท่ีจะตอบสนองความท้าทาย
ด้วยการเชื่อมทกุรูปแบบ

ตัง้ค่าและปรบัพารามเิตอรไ์ด้ไมว่า่จะบนหวัเชื่อม JobMaster, 
จอแสดงผลของระบบเชื่อม หรอืบนแผง RC มาพรอ้ม 
ความยดืหยุน่สงูสดุ!

เปล่ียนลวดเชื่อมง่ายดาย 

ต้ังค่าพารามเิตอรก์าร
เชื่อมได้อยา่งรวดเรว็
และง่ายดาย

ด้วยโครงสรา้งแยกสว่น ระบบสามารถกำ�หนดค่าให้
ตรงกับขอ้กำ�หนดของคณุ ไมว่า่จะวางบนล้อเล่ือน, 

Trabant หรอืเครน
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–– วางระหวา่งเครื่องป้อนลวดหลักและจุดเชื่อมได้หา่งสงูสดุ 
25 เมตร

–– ยดืหยุน่และกะทัดรดั: หนักเพยีง 4.4 กก. (ไมร่วมกรอบและ
ล้อ)

–– สามารถรวมเขา้กับหวัเชื่อมแมนวลแบบกดได้ทกุชนิดของ
รุน่ TPS/i เป็นมาตรฐาน หรอืกับเวอรช์นั UpDown หรอื 
JobMaster

–– กรอบมกีารออกแบบเป็นโครงทรงท่อเพื่อใหส้ามารถแขวน 
FlexDrive ได้ในจุดท่ีเหมาะสม

–– มอเตอรซ์งิโครไนซข์อง FlexDrive และเครื่องป้อนลวด
หลักรบัประกันการป้อนลวดเชื่อมท่ีเหมาะสมท่ีสดุ

Flex 
Drive สรา้งมาเพื่อ

ระยะทางยาว

เครื่องป้อนลวด 25i FlexDrive และ TPS/i ขยาย
ขอบเขตการทำ�งานของคณุ: FlexDrive เป็นเครื่อง
ป้อนลวดตัวกลางขนาดเล็กพกพาสะดวกท่ีจะวาง
อยูร่ะหวา่งเครื่องป้อนลวดและหวัเชื่อม จุดแขง็ของ 
FlexDrive เหน็ได้ชดัเจนในงานท่ีพาระบบเชื่อมและ
เครื่องป้อนลวดเขา้ไปยงัสถานท่ีใชง้านโดยตรงได้ยาก
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ขอ้ต่อระบบ Fronius 
สำ�หรบัหวัเชื่อมแมนวล

ไฟ LED สถานะการทำ�งาน
ปุ่มทดสอบแก๊ส
ปุ่มรอ้ยลวด
ปุ่มดึงลวดกลับ

ล้อหมุนได้พรอ้ม
เบรก

ล้อเสน้ผา่ศูนยก์ลาง 160 มม.สำ�หรบั
พื้นท่ีไมส่ม่ำ�เสมอ

ขอ้ต่อน�้ำ

ตัวเลือก: กรงครอบ
พรอ้มลกูกล้ิง

ขอ้ต่อระบบ Fronius สำ�หรบัชุดสาย
ท่อต่อกลาง

อินเทอรเ์ฟซผูใ้ช ้JobMaster

ลกูกล้ิงเครื่องป้อนลวด
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PullMig

ระบายความรอ้นด้วยแก๊ส ระบายความรอ้นด้วยน�้ำ
MHP 280i PullMig G

280 A 40% D.C.
MHP 320i PullMig W

320 A 100% D.C.หัวเชื่อมเปล่ียนได้ Multilock:

ระบบ Multilock สามารถติดตัง้กับตัวหวัเชื่อมท่ีแตก
ต่างกันและมใีหเ้ลือกเป็นรุน่แบบระบายความรอ้นด้วย
แก๊สหรอืระบายความรอ้นด้วยน�้ำ องศาและความยาว
หวัเชื่อมท่ีแตกต่างกันใหค้วามยดืหยุน่สงูสดุ

PullMig CMT

ระบายความรอ้นด้วยแก๊ส ระบายความรอ้นด้วยน�้ำ
MHP 280i G PM CMT MHP 400i W PM CMT

180 A 40% D.C.
(กระบวนการ CMT)

280 A 100% D.C.
(กระบวนการ CMT)

280 A 40% D.C.
(กระบวนการ Standard)

400 A 100% D.C.
(กระบวนการ Standard)

PullMig CMT

หวัเชื่อมนี้พฒันาขึ้นมาเป็นพเิศษสำ�หรบักระบวนการ
เชื่อม CMT มอเตอรข์บัผกผนัสงูชว่ยมอบเสถียรภาพ
ใหก้ระบวนการ CMT อยา่งสงู

ภาพรวมของหวัเชื่อม
MIG/MAG

JobMaster

ผูใ้ชส้ามารถกำ�หนดค่าการแสดงผลและตัดสนิใจได้
เองวา่จะแสดงและตัง้ค่าฟังก์ชนัและพารามเิตอรก์าร
เชื่อมใดบา้ง

PullMig

เบากวา่รุน่ท่ีเทียบเคียงกันได้ 30%: ท่ีความสงูในการ
ทำ�งาน 1 เมตร หวัเชื่อม PullMig หนักเพยีง 1.6 กก. 
การออกแบบท่ีกะทัดรดัทำ�ใหไ้ด้ขนาดท่ีแทบไมแ่ตกต่าง
จากหวัเชื่อมปกติทัว่ไป PullMig เป็นท่ีชื่นชอบสำ�หรบั
งานเชื่อมอะลมูเินียมและสถานการณ์ท่ีต้องใชชุ้ดสายท่อ
ยาว (สงูสดุ 15 เมตร) ซึ่งเครื่องป้อนลวดท่ีแมน่ยำ�เป็น
สิง่ท่ีขาดไมไ่ด้

โปรดดรูายละเอียดเพิม่เติมได้ท่ี: 
www.tps-i.com
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สำ�หรบัทุก
งานเชื่อม

มหีวัเชื่อมท่ี
เหมาะสม

หัวเชื่อม Fronius แสดงถึงความสมัพนัธใ์นการผสม
ผสานท่ีสมบูรณ์แบบระหวา่งเทคโนโลยแีละการยศาสตร ์
ด้ามจบัท่ีเหมาะกับสรรีะพรอ้มสว่นกันล่ืนชว่ยใหจ้บัได้อยา่ง
มัน่คงและสบายมอื ชว่ยใหค้วบคมุหวัเชื่อมได้อยา่งง่ายดาย 
ขอ้ต่อกลมและการกระจายน�้ำหนักท่ีเหมาะสมปอ้งกัน
ความอ่อนล้าขณะท�ำงานเชื่อม
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พรอ้ม
สำ�หรบั
อนาคต
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WeldCube 

Navigator

การควบคมุดีขึน้เพื่อผลลัพธท่ี์ดีขึน้: 
Weldcube Navigator ชว่ยใหก้ระบวนการ
ผลิตเป็นมาตรฐาน ลดขอ้ผดิพลาด ดังนัน้จงึ
เพิม่คณุภาพการผลิต คำ�แนะนำ�ทีละขัน้ตอน
แสดงภาพแนะนำ�ผูใ้ชใ้นการทำ�งานเชื่อมโดยตรง
ท่ีสถานีทำ�งาน และตัง้ค่าพารามเิตอรก์ารเชื่อม
ไวล่้วงหน้าโดยอัตโนมติั ในกรณีท่ีมขีอ้ผดิพลาด 
ขอ้ควมแจง้เตือนหรอืการล็อกระบบเชื่อมชว่ย
ป้องกันงานคัดท้ิงและการแก้งาน

WeldCube 

Premium

ควบคมุจดัการเพยีงเล็กน้อยและเห็น
ภาพรวมสงูสดุ: WeldCube Premium 
ใหก้ารสนับสนุนเพื่อใหแ้น่ใจวา่กระบวนการ
ผลิตมเีสถียรภาพอยา่งชดัเจน การบรหิาร
กลุ่มอุปกรณ์ลดความยุง่ยากในการ
จดัการระบบเชื่อมและการเฝ้าตรวจสอบ
พารามเิตอรก์ารเชื่อม ฟังก์ชนัสถิติและการ
วเิคราะหเ์พิม่ประสทิธภิาพและคณุภาพใน
การผลิตท่ีใชเ้ทคโนโลยกีารเชื่อม

การเชื่อมท่ีพรอ้มรบัมอืกับอนาคต: 
WeldCube Air คือโซลชูนัซอฟต์แวรบ์นระบบ
คลาวด์สำ�หรบับรษัิทท่ีต้องการเปล่ียนการใช้
งานเทคโนโลยกีารเชื่อมไปเป็นระบบดิจทัิล ภาพ
รวมและการจดัการระบบเชื่อมจะเชื่อมต่อผา่น
อินเทอรเ์น็ต มกีารจดัทำ�เอกสารสว่นประกอบท่ี
เรยีบง่าย และแสดงตัวเลขท่ีสำ�คัญในการเชื่อม
สว่นใหญ่ทำ�ให ้WeldCube Air เป็นคู่หท่ีูเหมาะ
สมกับการเริม่จดัเก็บขอ้มูลการเชื่อมในรูปแบบ
ดิจทัิล

WeldCube 

Air

การจดัการผูใ้ชง้าน
แบบรวมศูนย์

คณุสามารถมอบหมายการอนุญาตใหกั้บผูใ้ช้
แต่ละรายผา่นระบบการอนุญาตท่ีรวมอยูใ่นระบบ
เชื่อม Fronius ทกุระบบ เมื่อมคีนเขา้สูร่ะบบ
ด้วยคียก์ารด์หรอืคียฟ็์อบ ระบบจะทราบทันทีวา่
ใครท่ีได้รบัอนุญาต (และไมไ่ด้รบัอนุญาต) ใหท้ำ�

อะไร กำ�ลังสงสยัวา่คณุจะมอบหมายและจดัการ
การอนุญาตจากสว่นกลางสำ�หรบัระบบเชื่อม
หลายระบบได้อยา่งไรใชไ่หม? Central User 

Management เป็นโซลชูนัแยกเดี่ยวในกลุ่ม
ผลิตภัณฑ์ WeldCube ท่ีจะใหค้ำ�ตอบได้ เพยีง

แค่ไมก่ี่คลิก สทิธิข์องผูใ้ชจ้ะได้รบัการตัง้ค่าจาก
สว่นกลางสำ�หรบัระบบเชื่อมตัง้แต่หนึ่งระบบขึ้น
ไป ขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งจะสง่ไปยงัระบบท่ีเชื่อมต่อ
อยูทั่ง้หมดโดยอัตโนมติั

ด้วยกลุ่มผลิตภัณฑ์ซอฟต์แวร ์WeldCube เราขยายระบบการเชื่อมแบบแมนวลของเราไปทัว่
กระบวนการผลิตเทคโนโลยกีารเชื่อม ขัน้ตอนการทำ�งานท่ีซบัซอ้นน้อยลง มโีครงสรา้ง การฝึก
อบรมแรงงานไรฝี้มอืได้เรว็ขึ้น และการเชื่อมท่ีเป็นไปตามมาตรฐานชว่ยสนับสนุนผูใ้ชใ้นการผลิต
ท่ีอาศัยการเชื่อมแบบแมนวล

เราเป็นพนัธมติรของคณุเพื่อคณุภาพการเชื่อมท่ีสมบูรณ์แบบ เพิม่ผลิตภาพ และความโปรง่ใส 
เมื่อมรีะบบเชื่อมท่ีถกูต้องและโซลชูนัซอฟต์แวรท่ี์ใช ่คณุจะเตรยีมพรอ้มในวนันี้เพื่อรบัมอืกับ
ความท้าทายในวนัพรุง่นี้ และปลดปล่อยศักยภาพการเชื่อมสงูสดุ

การเชื่อม
ดิจทัิลท่ีเชื่อม
ต่อเครอืขา่ย

ดขูอ้มูลเพิม่เติมได้ท่ี: 
www.fronius.com/weldcube
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* เมื่อม ีLSC เปรยีบเทียบกับการอารก์มาตรฐาน
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ปรบัแต่งได้และประหยดัวสัดุ

TPS/i มโีครงสรา้งแบบแยกสว่นพรอ้มแพก็เกจซอฟต์แวรป์รบั
แต่งได้จงึสามารถปรบัใหเ้หมาะสมกับขอ้กำ�หนดการเชื่อมแต่ละ
งานอยา่งง่ายดาย กระบวนการเชื่อมท่ีเหมาะสม เชน่ Cold Metal 

Transfer (CMT) หรอื Low Splatter Control (LSC) ชว่ย
ลดเมด็โลหะกระเด็นลงสงูสดุถึง 75%* และลดการใชโ้ลหะเติม 
รวมถึงการแก้งานท่ีเสยีเวลาและเพิม่ต้นทนุราคาแพงอีกด้วย

การใชเ้ทคโนโลยล่ีาสดุชว่ยใหเ้ราชว่ยลดภาระใหกั้บผูค้นและ
สิง่แวลด้อม ทัง้ยงัปกป้องอนาคตใหกั้บคนรุน่ถัดไป 
โดยการสรา้งโลกท่ีคู่ควรแก่การอยูอ่าศัย

เพื่อวนันี้ พรุง่นี้ 
และอนาคต

โปรดดรูายละเอียดเพิม่เติมได้ท่ี: 
www.tps-i.com
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Unleash your 

welding potential

จุดประกายศักยภาพการเชื่อมของลกูค้าของเรา: นัน่คือภารกิจของเรา ในฐานะผูน้ำ�นวตักรรมด้านการเชื่อมอารก์และผูน้ำ�
ตลาดระดับโลกด้านหุน่ยนต์เชื่อม เราสรา้งโซลชูนัการเชื่อมขัน้สงูและท่ีสามารถทำ�กำ�ไร ซึ่งได้รบัแรงบนัดาลใจจากทัศนคติ
ความยัง่ยนืของเรา เราเหน็คณุค่าในการรกัษาความสมัพนัธร์ะยะยาวกับลกูค้า เราเขา้ใจความท้าทายและมุมมองของลกูค้า 
และรกัษาความสมัพนัธใ์กล้ชดิกับลกูค้าผา่นทีมบรกิารในภมูภิาคทัว่โลก เรารบัฟัง ทำ�ความเขา้ใจ และกำ�หนดความคิดของ
อุตสาหกรรมการเชื่อม จุดแขง็ของเราอยูท่ี่การรวมความรูข้องลกูค้าเขา้กับความเชีย่วชาญของเรา ซึ่งชว่ยใหล้กูค้าได้ปลด
ปล่อยศักยภาพการเชื่อมได้อยา่งเต็มท่ี

TPS 270i C TPS 320i C TPS 320i TPS 400i TPS 500i TPS 600i

แรงดันไฟฟ้าหลัก

3 x 400 V
3 x 380 – 460 V (/nc)
3 x 460 – 575 V (/S/nc)
3 x 200 – 460 V (/MV/nc)

3 x 400 V
3 x 380 – 460 V (/nc)
3 x 460 – 575 V (/S/nc)
3 x 200 – 460 V (/MV/nc)

3 x 400 V
3 x 380 – 460 V (/nc)
3 x 575 V (/600V/nc)
3 x 200 – 460 V (/MV/nc)

3 x 400 V
3 x 380 – 460 V (/nc)
3 x 575 V (/600V/nc)
3 x 200 – 460 V (/MV/nc)

3 x 400 V
3 x 380 – 460 V (/nc)
3 x 575 V (/600V/nc)
3 x 200 – 460 V (/MV/nc)

3 x 400 V
3 x 380 – 460 V (/nc)
3 x 575 V (/600V/nc)

ความถ่ีหลัก                50 – 60 Hz

Cos phi                0.99

ชว่งปัจจุบนัของการเชื่อม 
MIG/MAG 

3 – 270 A 3 – 320 A 3 – 320 A 3 – 400 A 3 – 500 A 3 – 600 A

10 นาที/40°C (104°F)
40% D.C

270 A 320 A 320 A 400 A 500 A 600 A 

10 นาที/40°C (104°F)
60% D.C

220 A 260 A 260 A 360 A 430 A 600 A

10 นาที/40°C (104°F)
100% D.C

190 A 220 A 240 A 320 A 360 A 500 A 

แรงดันไฟฟ้าวงจรเปิด 

66 V 57 V
66 V (/nc)
68 V (/S/nc)
66 V (/MV/nc)

71 V
82 V (/nc)
85 V (/S/nc)
82 V (/MV/nc)

73 V
84 V (/nc)
67 V (/600V/nc)
68 V (/MV/nc)

75 V
83 V (/nc)
68 V (/600V/nc)
67 V (/MV/nc)

71 V
82 V (/nc)
71 V (/600V/nc)
68 V (/MV/nc)

71 V
85 V (/nc)
73 V (/600V/nc)

แรงดันไฟฟ้าในการทำ�งาน 
MIG/MAG

14.2 – 27.5 V 14.2 – 30 V 14.2 – 30 V 14.2 – 34 V 14.2 – 39 V 14.2 – 44 V

คลาสการป้องกัน                IP23

ขนาดเครื่อง ยาว x กวา้ง x สงู 687 x 276 x 445 มม. 706 x 300 x 510 มม.
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