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RURA ZE STALI

NIERDZEWNEJ 10 MM
SPAWANIE JEDNOWARSTWOWE.
BRAK PRZYGOTOWANIA SPOINY.

Niewazne, czy chodzi o zastosowanie przy
budowie rurociggéw i zbiornikow, czy

w technice lotniczej i kosmicznej, nowy
proces spawania TIG ArcTig zapewnia
optymalne rozwigzanie dla wszystkich,
stawiajacych najwyzsze wymagania
jakosciowe wobec spoin i jednoczesnie
poszukujacych rentownego rozwigzania do
zastosowan spawalniczych. W przypadku
zastosowan zmechanizowanych

i zrobotyzowanych mozliwe jest spawanie
materiatow o grubosci maks. 10 mm i bez
przygotowania.

A jakie jest Twoje wyzwanie
w spawalnictwie?
L Let's get connected.



ZALETY PROCESU ARCTIG

ZMNIEJSZENIE LICZBY OBROBEK
PRZYGOTOWAWCZYCH | POPRAWEK

/ Minimalny, a nawet zaden naktad na przygotowanie
w przypadku materialéw o grubosci maks. 10 mm

/ Oszczedno$¢ gazu, spoiwa i pradu

/ Niewielki nadlew spoiny i niewielkie wypaczenie

/ Brak rozpryskéw

WIEKSZA PREDKOSC SPAWANIA

/ Wzrost predkosci spawania nawet o 100% w stosunku
do konwencjonalnego procesu TIG

tATWA OBStUGA

/ Latwe ustawianie i wybor parametréw spawania

/ Latwa wymiana i szlifowanie elektrod

/ System mocowania elektrody w celu ustawienia wolnej
koncéwki elektrody

/ Elastyczno$¢ pod wzgledem pozycji spawania

ZASTOSOWANIA

SPOINA WZDLUZNA

Dzwigary stalowe, rury ksztattowe, wsporniki, obudowy

SPOINA OBWODOWA

Sitownik hydrauliczny, przewody rurowe, zbiorniki

83% 82%

zuzycia drutu czasu

88%

zuzycia energii

0SZCZEDNOSCI

Poréwnanie procesu ArcTig
z konwencjonalnym
procesem TIG

(na metr spoiny, rura CrNi 6 mm)

) =

88%

tacznych kosztow

87%

zuzycia gazu

100%

przygotowania spoiny

MATERIALY
CrNi NiBas
Stal Tytan

(Super)-Duplex

GRUBOSC MATERIALU
CrNi: 3-10 mm (w jednej warstwie)

Stal: 3-8 mm (w jednej warstwie)

POZYCJE
PA PC



BUDOWA SYSTEMU |
ZASADA DZIALANIA

W zaleznosci od
zastosowania system
mozna wyposazy¢
w podajnik zimnego

drutu.

PRZYKtAD KLIENTA — FIRMA TEKNOKROM

Specjalista w dziedzinie budowy zbiornikéw, firma Teknokrom z siedziba w Izmirze
(Turcja), produkuje zbiorniki chromowo-niklowe dla przemystu spozywczego.
Dzieki procesowi ArcTig firmie Teknokrom udato sie potroi¢ predkos¢ spawania na
warstwe. Ponadto nowy proces umozliwia idealny rezultat juz przy tylko jednej
warstwie — tam, gdzie dla klasycznego spawania TIG potrzebne sg cztery warstwy.

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

W zwigzku
z silnym chtodzeniem
elektrody powstaje

skupiony fuk
spawalniczy W zaleznosci od
o wysokim ci$nieniu zastosowania i dostepnosci
tuku. elementu konstrukcyjnego

dostepne sg dwa warianty
palnikow:

TTW 7200 R ArcTig

TTW 3600 R ArcTig

-

L

opcjonalnie
maks. 900 A

= e =

Jako podstawe dla
systemu mozna zastosowac
standardowe zrédta
spawalnicze MagicWave
i TransTig o klasach mocy
4000i5000. Tym samym
mozliwa jest tatwa
rozbudowa istniejacych

systemow.

1

W celu specjalnego
chtodzenia palnika
spawalniczego
zastosowano chtodnice
wysokiej mocy,
gwarantujaca do
100 procent powtarzalnosci
wynikéw spawania.

TRZY JEDNOSTKI BIZNESOWE, JEDNA PASJA. TECHNOLOGIA, KTORA USTANAWIA STANDARDY.

To co w roku 1945 rozpoczeto sie jako jednoosobowa dziatalnos¢, jest dzisiaj przedsiebiorstwem, ktdre ustanawia nowe standardy technologiczne w dziedzinach spa-
walnictwa, fotowoltaiki i fadowania akumulatoréw. Na catym Swiecie zatrudniamy blisko 4550 pracownikow, a o naszej innowacyjnosci niech $wiadczy to, ze jestesmy
w posiadaniu 1241 patentow. Zréwnowazony rozwdj oznacza dla nas, ze kwestie ochrony srodowiska i sprawy socjalne traktujemy na réwni z wskaznikami ekonomicz-
nymi. Nasza dewiza jest od zawsze ta sama: chcemy by¢ liderem innowacyjnosci.

Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw
handlowych i przedstawicieli mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.fronius.pl

Fronius Polska Sp. z o0.0.
ul. Gustawa Eiffel’a 8
44-109 Gliwice

Polska

Telefon + 48 32 621 07 00
Fax +48 32 621 07 01
sales.poland@fronius.com
www.fronius.pl
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Tekst i rysunki zgodne ze stanem technicznym w czasie przekazania do druku. Zmiany zastrzezone.
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Wszystkie dane pomimo starannego opracowania sa bez gwara



